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WINKELLAGEN...

ULTRAFORM-Halter haben vier Fiihrungsnuten.
Hierdurch konnen ULTRAFORM Sonderwerkzeuge
unter 0°,90°, 180°, und 270° eingesetzt werden.

LANGENVERSTELLUNG...
T e

Knopf driicken und Stempel-
kopf im Uhrzeigersinn drehen,
um die Gesamtlange zu
reduzieren (gegen den
Uhrzeigersinn, um zu ver-
langern). Drehen bis Knopf
einrastet. Jedes Einrasten ver-
stellt um 0,05 mm.

Eine volle Umdrehung des
Stempelkopfes hat 20 Ein-
rastungen = 1,0 mm Léngen-
verstellung.

ultraform ™

Anmerkung:

Es sind zwei Versionen der ULTRAFORM Halter auf dem Markt. Die
altere hat nur zwei Flihrungsnuten, hierbei miissen die Einsétze
umgesteckt werden, um alle vier Winkellagen zu ermdglichen. In
den neuen Haltern kdnnen alte Einsatze verwendet werden, ebenso
passen neue Einsatze auf alte Halter.

Die Herstellung der neuen Halter mit vier Fiihrungsnuten

erfolgte auf vielfachen Kundenwunsch.
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